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Schaftfriaser Z2/Z3 VHM Typ W

Die Schnittdaten gelten fiir eine Zustellung von maximal ap=1,0xD und ae=
1,0xD.
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Art.-Nr. KS
D/Z a2 [ a3 2 L] 22 35 2 a6 <] a8 Z3 710 Z g2 3 /6 3 620 3
VC/ffz 430 0,01 430 | 0015 430 0,02 430 | 0,025 430 0,03 430 0,04 430 0,05 430 0,06 430 0,08 430 01
N/VE | 68436 1368 | 45624 1368 | 34218 1368 | 27374 1368 | 22812 2053 | 17109 2053 | 13687 2053 | 11406 2053 8554 2053 6843 2053

VC/iz 210 0,01 270 | 0,015 210 0,02 210 | 0,025 210 0,03 210 0,04 210 0,05 210 0,06 210 0,08 210 01

N/VE | 42971 860 | 28647 860 | 21485 860 | 17188 860 | 14323 1289 | 10742 1289 8594 1289 7161 1289 5371 1289 4297 1289

VC/fz 100 0,01 100 0,015 100 0,02 100 0,025 100 0,03 100 0,04 100 0,05 100 0,06 100 0,08 100 01

N/VE | 15915 318 | 10610 318 7957 318 6366 318 5305 4711 3978 471 3183 471 2652 471 1989 471 1591 411
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